
Н1 - 2 - 5/50

25
0±

5

Ç500±10

R291

162Å

Развертка

1095±5

29
1*

S=1*

Н1 - 2 - 5/50

25
0±

5

Ç500±10

R291

162Å

Развертка

1095±5

29
1*

S=1*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СПЦМШ.55.05.03

КонусКрылков
Ларинин

Лист
2,0 ГОСТ 19903-74

Ст3сп5 ГОСТ 380-2005
Тараканов
Игнатов

ООО ЦТЭ

6,5

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СПЦМШ.55.05.03
Копировал Формат A3

Rz 320 ( )

1. * - размеры для справок.
2. Сварной шов по ГОСТ 14771-76.
3. Сварку производить проволокой по качеству не ниже 08Г2С.


